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Epoxidova dvojzlozkova skarovacia hmota a lepidlo pre vysoko odolné skary

Na zatazované Skary v kiipelniach a kuchyniach, dalej na chemicky odolné $karovanie
priemyselnych dlaZieb a obkladov (autoservisy, autoumyvacky a pod.) a hygienicky nezavadné
Skarovanie v potravinarskom priemysle, nadrziach s pitnou vodou, bazénoch, laboratdriach atd.
Rovnako sluzi ako lepidlo triedy R2T na vysoko odolné lepenie vsetkych typov obkladovych
prvkov.

Na vodotesné a chemicky odolné skarovanie bazénov i bazénov so slanou ¢i termalnou vodou.
Skarovanie obkladov nadr#i s poziadavkou na kratkodoby styk s pitnou vodou (zazemie vodarni,
Upravni vod a pod.). Skarovanie keramickych dlaZieb a obkladov na laboratérnych pracovnych
stoloch, na kuchynskych pripravnych a pracovnych plochach. Hmota nie je vhodna na Skarovanie
dilatacnych skar. Na skarovanie v interiéri aj exteriéri, na Skarovanie keramickych obkladov a
dlazZieb, dosiek a mozaiky na podlahach i stenach. Urcena na skary Sirky 2—8 mm.

Jednoduché spracovanie, odolnost voci chemickému a mechanickému naméhaniu, vyborna
Cistitelnost, mrazuvzdornost, oteruvzdornost, nenasiakavost, odolnost voci pésobeniu
agresivnych vod a latok, vhodna na styk s pitnou vodou.

epoxidova Zivica (zlozka A), tvrdidlo (zloZka B)

hmotnostny, 10 dielov zloZzky A : 1 diel zlozky B
podla farebného vzorkovnika (zlozka A), Zltkasta Cira (zlozka B)
pololeskly povrch

cca 0,6-2 kg/m? pre $karovanie podla formatu obkladu a Sirky skary

Pevnost v tlaku

cca 2-4 kg/m? na lepenie

> 50 N/mm? po 28 drioch (EN 13892-2)

Pevnost v tahu pri ohybe

Zadiatoénad pridrznost—-Smykom

PridrZnost - Smykom po ponoreni do
vody

Pridrznost—Smykom po teplothom Soku

Odolnost proti obrusu BCA

Trieda reakcie na ohen

Pochédznost (+20 °C)

Doba spracovatelnosti (+20 °C)
Skiz

Doba zavddnutia: pridrznost tahom po
t>20 min.

>30 N/mm? po 28 drioch (EN 13892-2)
>2 N/mm?

>2 N/mm?

>2 N/mm?

max. 50 um (EN 13892-4)
E

cca po 24-36 hodinach
cca 25-35 minut
<0,5mm

>0,5 N/mm?
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PIn3 zataZitelnost (+20 °C) cca po 10 dioch

Oteruvzdornost <250 mm3

Klasifikacia R2T

Konzistencia tixotropna (zlozka A), tekuta (zlozka B)
Normy:

EN 12004, EN 13888:2009

Teplota spracovania:

Teplota vzduchu, materidlu a podkladu musi byt nad +7 °C a pod +30 °C.

Nevykonavat skarovanie obkladov za priameho pdsobenia sineénych lG¢ov alebo pri vysokych teplotach.
Odporucand teplota je asponl +12 °C, (pri teplote pod +12 °C hmota zvySuje viskozitu a hustne).

Podklad:

Skary musia byt ¢isté, dokonale suché, bez prachu a mastnoty. Lepiaca malta pod obkladom musi byt dostato¢ne
zatvrdnuta. Zo $kary je potrebné odstranit zvysky lepidla min. 3 mm do hibky. Obkladové prvky v Ziadnom pripade
nezmacajte vodou. Skarovacia hmota nenahradza hydroizolaciu. Skarovanie nasiakavych obkladov vykonavat
najskér 24 hodin po lepeni. Skarovanie nenasiakavych dlaZieb je vhodné vykonavat najskor po 48 hodin, lepsie viak
po 3 dnoch od lepenia.

Spracovanie:
gumové hladidlo, molitanova huba, Spachtla

Miesanie:

Hmota je doddvanda vo vhodnom mieSacom pomere. Pre aplikaciu je nevyhnutné dékladné zmiesSanie a premiesanie
oboch zloZiek pomocou nizkootackového miesadla (300-400 ot/min) v danom pomere, a to po dobu 3 minut. Pri
miesani je nutné dbat, aby do materialu nebol zbytocne zamiesany vzduch. Takto pripraveny material musi byt
spracovany pocas jeho doby spracovatelnosti vhodnou technolégiou.

Pracovny postup:

Skarovanie: Skarovanie sa vykonava diagonalne $pecialnou gumovou stierkou do tplného zaplnenia kar. Po ¢iastoénom
zavadnuti hmoty po 5-10 mindtach je nutné odstranit zvySky hmoty a vycistit povrch obkladu ¢i dlazby najprv pomocou
Cistiaceho rdna a potom jemnou Spongiou, vSetko neustdle udrzujeme Cisté, castym preplachovanim Cistou vlaznou
vodou. Po vytvrdnuti je moZzné hmotu odstranit iba mechanicky popripade na odstranenie povlaku na obkladoch je
mozné pouZit PROFI EPOXI CLEANER, ktory je uréeny na odstranenie tychto zvyskov skarovacej hmoty.

Lepenie: Po zmiesani zloziek A a B v predpisanom pomere podla vyssie uvedeného postupu sa hmota najskor nanesie
hladkou stranou hladidla a nasledne pomocou zubovej strany hladidla. Lepeny prvok sa pritlaci k podkladu, aby bol
zaisteny dobry a pevny spoj. Po vytvrdnuti je spoj velmi pevny a vysoko odolny proti chemickym latkam.
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Upozornenie:

Namiesani hmotu neskladovat vo vaésom mnoZstve a po 5-10 minutach po zmieSani znovu nemiesat — nebezpecenstvo
vzniku samovolnej prudkej exotermickej reakcie!

Cistenie naradia: Po ukonéeni prac je nutné nastroje a pokozku oéistit od nevytvrdnutej hmoty riedidlom S 6300 alebo
Cisticmi na acetdonovej baze.

Na aplikaciu samotného materiélu je odporucana teplota +20 °C a relativna vlhkost vzduchu do 65 %. Pocas aplikacie a
vytvrdzovania nesmie na hmotu prist vihkost ani iné chemické zataZzenie. Teplota podkladu nesmie byt nizsia ako +3 °C
nad rosnym bodom. Podmienky musia byt dodrZzané po celd dobu spracovania az do konec¢ného vytvrdnutia materialu.
Vyrobok skladovat v pévodnych dobre uzavretych obaloch pri teplote +10 aZ +30 °C.

Priklady spotreby:

Obkladovy prvok v x $ x h (mm) Pri Sirke $kary 3 mm (kg/m?) Pri Sirke $kary 5 mm (kg/m?)
100x 100 x 6 0,6 1,0
100 x 100 x 10 1,0 1,6
200 x 200 x 8 0,4 0,7
300 x 300 x 10 0,4 0,6
120x240x 12 1,2 2,0

Zaistenie kvality:
Dohlad je vykonavany vyrobcom.
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Balenie:
Kat. &
5727
5728
5729
5730
5731
5732
5733
5734
5735
5736
5737
5738
5739
5740
5741
5742
5750
5751
5752
5753
5754
5755
5756
5757
5758
5759
5760
5761
5762
5763
5764
5765

Balenie

weiss sada (5 kg)

grau sada (5 kg)
bahama sada (5 kg)
manhattan sada (5 kg)
dunkelbraun sada (5 kg)
karamell sada (5 kg)
schwarz sada (5 kg)
anthrazit sada (5 kg)
silber sada (5 kg)
jasmin sada (5 kg)
braun sada (5 kg)
calcit sada (5 kg)
andesit sada (5 kg)
zement sada (5 kg)
melange sada (5 kg)
nuss sada (5 kg)
weiss sada (2 kg)

grau sada (2 kg)
bahama sada (2 kg)
manhattan sada (2 kg)
dunkelbraun sada (2 kg)
karamell sada (2 kg)
schwarz sada (2 kg)
anthrazit sada (2 kg)
silber sada (2 kg)
jasmin sada (2 kg)
braun sada (2 kg)
calcit sada (2 kg)
andesit sada (2 kg)
zement sada (2 kg)
melange sada (2 kg)
nuss sada (2 kg)

4/5

Peoki

BAUSTOFFE

www.profibaustoffe.com

Technické informdcie uvedené v tomto technickom liste st spracované na zaklade nasich skisenosti a zodpovedaju aktualnemu stavu technického poznania. Vyrobca si
vyhradzuje pravo na zmeny v technickych listoch. Udaje v technickom liste st nadradené tidajom uvedenym na obale produktu. Vyrobca nezodpoveda za pripadné $kody
sposobené pouzitim vyrobku v rozpore s pokynmi uvedenymi v tomto technickom liste. Toto vydanie technického listu rusi v celom rozsahu platnosti predchadzajiceho vydania.



Technicky list Pfc‘ig

Profibaustoffe CZ, s.r.o.

www.profibaustoffe.com

Skladovanie:
24 mesiacov od datumu vyroby v originalnom uzavretom obale. Chrante pred mrazom, nadmernym teplom a priamym
slne¢nym Ziarenim.

Odstranovanie odpadu:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Bezpecnostné pokyny:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Profibaustoffe CZ, s.r.o.
Videriska 140/113c

CZ-619 00 Brno

Tel.: +420/511 120 311

Mail: info@profibaustoffe.cz
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